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Inleiding
Dit document bevat een aantal Snelzoekgidsen die zijn geschreven voor de gebruikers van Microsoft Dynamics NAV Manufacturing Foundation 5.00. In deze Snelzoekgidsen komen zowel installatieprocedures als richtlijnen voor het gebruik van het systeem aan de orde. De inhoud richt zich op gegevens en functies die essentieel zijn voor Manufacturing Foundation en laat velden en functies buiten beschouwing die betrekking hebben op geavanceerdere gebieden van Microsoft Dynamics NAV.
De Snelzoekgidsen passen (min of meer) op één pagina, zodat gebruikers deze gemakkelijk bij de hand kunnen houden. Het document kan goed worden afgedrukt als losse pagina's, die gebruikers bij hun pc kunnen leggen of aan de muur kunnen hangen.
Het document is in Word-indeling uitgegeven, zodat gebruikers de Snelzoekgidsen met hun eigen gegevens of extra omschrijvingen kunnen aanpassen.

Opmerking: deze inhoud is ook in het online Help-systeem beschikbaar als verwante taken met omschrijvingen van velden, vensters, lijsten, batchverwerkingen, enzovoort. (Selecteer een veld en druk op F1 voor Help over het veld. U kunt in een venster ook op de knop Help klikken voor een overzicht en procedureomschrijvingen.)
Productie instellen – Setup Guide 1

Als u Manufacturing op efficiënte wijze wilt gebruiken, moet u het productiesysteem instellen zodat het overeenstemt met uw parameters en werkingsmethoden. Er zijn vele keuzes en opties zodat processen en procedures kunnen worden gedefinieerd op basis van datgene wat het meest efficiënt en effectief is voor uw bedrijfsvoering.
De volgende vensters vormen de basis voor de instellingen van de productie:

•
Het venster Productie-instellingen.

•
Het venster Productieschema.

Wanneer artikelen of artikelnummers worden gemaakt, moeten instellingsbesluiten en instellingen worden bepaald zodat de artikelen worden gepland, aangeschaft en beheerd in de inventaris op basis van uw specificaties en bedrijfsvoeringsmodel. (zie Een artikelkaart maken)
Het venster Productie-instellingen invullen

U gebruikt het venster Productie-instellingen om aan te geven hoe u wilt dat het programma uw productiebewerkingen beheert.

Productie-instellingen bevatten gegevens voor ploegendiensten en de nummerreeksen die gebruikt moeten worden voor afdelingen, routeringen, productieorders, enzovoorts. U moet tevens andere opties opgeven, zoals de manier waarop u werk in uitvoering wilt boeken.
Systeemvereisten

•
Nummerreeksen instellen.

•
Productieprognoses instellen.

•
Vestigingen instellen.

Vereiste: Stel het programma in voor het beheer van productie, zoals nummerreeksen en standaardinstellingen.
Het tabblad Algemeen invullen

1. In het veld Normale begintijd geeft u de normale begintijd van de werkdag op. Wanneer u een productieorder vernieuwt, wordt door het programma dit veld gebruikt om de begintijd op te halen voor de toekomstplanning. 
2. Als u de capaciteitsvereistenplanning niet gebruikt, wordt de stuklijstontwikkeling in het planningvoorstel alleen berekend met de levertermijn. 
3. In het veld Normale eindtijd geeft u de normale eindtijd van de werkdag op. Wanneer u een productieorder vernieuwt, wordt door het programma dit veld gebruikt om de eindtijd op te halen voor de achterwaartse planning. Als u de capaciteitsvereistenplanning niet gebruikt, wordt de stuklijstontwikkeling in het planningvoorstel alleen bepaald met de levertermijn.
4. In het veld Vooraf ingestelde outputaantal definieert u datgene wat het systeem moet weergeven in het veld Outputaantal van een productiedagboek wanneer dit voor het eerst wordt geopend. De selectie in dit veld heeft geen invloed op het Outputdagboek. U kunt een keuze maken uit de volgende opties:
5. Verwacht aantal: stelt het veld Outputaantal in op dezelfde waarde als het productieorderaantal voor alle bewerkingen in een productiedagboek.
6. Nul bij alle bewerkingen: stelt het veld Outputaantal in op nul bij alle bewerkingen in een productiedagboek.
7. Nul bij laatste bewerking: stelt het veld Outputaantal in op nul bij de laatste bewerking van een productiedagboek en het veld Verwachte aantal van de productieorder op de andere regels. 
8. Schakel het selectievakje van het veld Planningswaarschuwing in als u wilt worden gewaarschuwd wanneer verkooporderregels aan bepaalde voorwaarden voldoen. 
9. U kunt mogelijk worden gewaarschuwd als de geplande verkoop niet wordt gehaald. Er wordt bijvoorbeeld een waarschuwing gegeven als een deadline die onmogelijk kan worden gehaald, bevestigd wordt aan de klant, of als een aantal dat onmogelijk kan worden geproduceerd, bevestigd is om te worden geleverd.
10. Als wijzigingen worden aangebracht in een verkooporderregel die gekoppeld is aan een productieorder, wordt mogelijk een waarschuwing weergegeven zodat u de productieorder kunt herzien en indien nodig wijzigingen kunt aanbrengen.

11. Schakel het selectievakje van het veld Documentnr. is prod.- ordernr. om het programma het vrijgegeven productieordernummer te laten gebruiken voor alle posten in het grootboek die voor de productieorder zijn geboekt.
12. Schakel het selectievakje van het veld Dynamische low-levelcode in als u wilt dat in het programma automatisch de dynamische low-levelcode wordt ingesteld wanneer een productiestuklijst wordt gecertificeerd.

13. Indien de certificering van een productiestuklijst tijdrovend is, kunt u de batchtaak Low-levelcode berekenen uitvoeren om globaal de low-levelcode voor alle stuklijsten te berekenen. Deze batchtaak moet worden uitgevoerd voordat het eerste planningvoorstel wordt berekend.
14. Low-levelcodes moeten worden berekend voordat u de batchtaak Planning berekenen uitvoert.

15. Schakel het selectievakje Kosten inclusief instellingen in als u wilt dat het programma de instellingskosten opneemt in de routering tijdens kostenberekeningen.

Het tabblad Nummering invullen

Op het tabblad Nummering selecteert u de code voor de nummerreeksen die u wilt programmeren voor het gebruik wanneer u nummers toewijst aan de volgende productieverwante gebieden:

•
Gesimuleerde productieorders.

•
Geplande productieorders.

•
Vast geplande productieorders.

•
Vrijgegeven productieorders.

•
Afdelingen.

•
Bewerkingsplaatsen.

•
Productiestuklijsten.

•
Bewerkingsplannen.

Klik in elk veld op de AssistButton om het aantal reeksen in het venster Nummerreeksen te zien.

Als u meer dan één nummerreeks wilt gebruiken, kunt u een relatie instellen tussen de relevante reeksen in het venster Nr.-reeksrelaties. U kunt dan één code gebruiken om twee of meer nummerreeksen te vertegenwoordigen.
Het tabblad Planning invullen

De velden op het tabblad Planning beïnvloeden de informatie op het planningvoorstel.

1. In het veld Huidige prod.-prognose kiest u de naam van de relevantie productieverwachting die in het programma wordt gebruikt om een planning te berekenen. Dit is een standaardinstelling die u kunt wijzigen wanneer u het planningvoorstel berekent. 
2. Schakel het selectievakje van het veld Prognose op vestigingen gebruiken in om aan te geven of u in het programma op vestiging wilt filteren wanneer een planning wordt berekend. Het programma brengt vervolgens alleen voor de gespecificeerde planning de huidige vraag op tegen de verwachte vraag. Indien u het veld leeg laat, wordt in het programma de productieverwachting voor alle vestigingen geldig beschouwd.
3. Geef in het veld Std. veiligheidstijd een datumformule op die in het programma wordt gebruikt als de

standaard veiligheidstijd als u het veld Veiligheidstijd niet hebt ingevuld op de artikelkaart of de SKU-kaart.

4. Als u wilt dat in het programma automatisch een MPS/MRP-planning in één stap wordt berekend, schakelt u

het selectievakje van het veld Gecombineerd MPS/MRP berek. in. 
5. Wanneer u de batchtaak Plan berekenen - Planningvoorstel opent in het venster Planningvoorstel, zijn de selectievakjes MPS en MRP al ingeschakeld. U kunt indien nodig een van de selectievakjes uitschakelen.
6. Als u het veld leeg laat, kunt u MPS of MRP selecteren in het aanvraagformuliervenster Plan berekenen - Planningvoorstel. U kunt echter niet beide selecteren.
7. In het veld Onderdelen op vestiging kiest u de voorraadvestiging van waar de productieorderonderdelen moeten worden genomen als u geen vestiging op een SKU-kaart hebt opgegeven.

8. Dit veld, samen met het veld Vestigingen verplicht, is zeer belangrijk voor de manier waarop het planningsysteem omgaat met aanvraagregels met of zonder vestigingscodes. 
9. Voor wat betreft de productievraag wordt in het programma dezelfde vestiging gebruikt voor componenten als de vestiging die op de productieorder staat vermeld. Wanneer u dit veld invult, kunt u echter de onderdelen naar een andere vestiging sturen. U kunt ook het veld Onderdelen op vestiging invullen op de SKU-kaart. Als u vaak de vraag op vestigingen moet plannen, raden wij u ten zeerste aan de functie SKU's te gebruiken. 
10. Geef in het veld Demping (Tijd) een tijdperiode op waarin u niet wilt dat het programma een actie voorstelt om de vervaldatum opnieuw te plannen voor een bestaande order die buiten de tijd valt.

11. Het programma stelt dan alleen een actie voor nadat de tijdperiode is verlopen die u in het veld hebt opgegeven.

12. U gebruikt een demping om onbelangrijke actieberichten te beperken wanneer in programma een planning wordt berekend.

13. In het veld Demping (% van lotgrootte) geeft u een minimum aantal op waaronder u niet wilt dat in het programma een actie wordt voorgesteld om het aantal van een bestaande order te verlagen. Het aantal dat u in dit veld opgeeft, is een percentage van het aantal dat u het opgegeven in het veld Lotgrootte op de artikelkaart. 

14. Het programma stelt alleen een dergelijk actie voor wanneer het aantal de hoeveelheid overschrijdt dit u in het veld hebt opgegeven. 

15. Er wordt geen actie voorgesteld als het aantal gelijk is aan de hoeveelheid die u in het veld hebt opgegeven.

Het venster Productieschema instellen

U gebruikt het venster Productieschema instellen om de kalenderperiode in te stellen die moet worden weergegeven in het venster Productieschema en aan te geven hoe de voortgang wordt weergegeven.

Vereiste: geef een begindatum en een einddatum op om de totale horizon te definiëren van de tijdlijn van het venster, en aan te geven hoe de voortgang in het interactievenster wordt weergegeven.
Het tabblad Algemeen invullen

1. Geef in het veld Begindatum een datumformule op waarmee de eerste dag wordt gedefinieerd die in het productieschema ten opzichte van de werkdatum wordt weergegeven.

2. De standaardwaarde is -1D, wat betekent dat de eerste weergegeven dag de dag vóór de werkdatum is.

3. Geef in het veld Einddatum een datumformule op waarmee de laatste dag wordt gedefinieerd die in het

productieschema ten opzichte van de werkdatum wordt weergegeven.

4. De standaardwaarde is 2W, wat betekent dat de laatste weergegeven dag twee weken na de werkdatum is.

5. In het veld Berekening van voortgang definieert u hoe het systeem de voortgang van bewerkingen of

orders in het productieschema moet weergeven. Er zijn twee opties voor Berekening van voortgang:
6. Gebaseerd op tijd: zodat de voortgangswaarde de hoeveelheid bestede tijd weerspiegelt (bewerkingstijd + instellingstijd geboekt).

7. Gebaseerd op aantal: zodat de waarde het aantal voltooide artikelen weerspiegelt in de bewerking
(geboekte outputaantal).

Een artikelkaart maken – Setup Guide 2
Op artikelkaarten staan de stamgegevens die nodig zijn om artikelen te kunnen kopen, opslaan, boeken, traceren, verkopen en verzenden.

Systeemvereisten

· Er zijn eenheden voor de artikelen ingesteld.

· Alle boekingsgroepen zijn ingesteld.

Vereiste: Verzamel zoveel mogelijk gegevens over het artikel zoals naam, kosten en prijs, leverancier, productie, bestelwijze en opslag.
Het tabblad Algemeen invullen

1. Druk op F3 om een lege kaart te openen OF een kopie van een andere artikelkaart te maken:

2. Selecteer Bewerken, Selecteren op een bestaande artikelkaart en druk vervolgens op CTRL+C om alle geselecteerde gegevens te kopiëren.

3. Druk op F3 om een lege artikelkaart te openen en druk op CTRL+V om de gegevens in de nieuwe kaart te plakken. 
4. Klik op OK in de twee berichten en overschrijf het veld Nr. met het nummer van uw nieuwe artikel. 
5. Typ de naam van het artikel in het veld Omschrijving.

6. Maak en selecteer een code in het veld Basiseenheid (bijvoorbeeld STUKS).

7. In het veld Artikelcategoriecode kunt u een productgroep opgeven op basis waarvan toegewezen standaardwaarden voor het artikel worden gemaakt, inclusief boekingsgroepen (zie de velden voor Boekingsgroep hierna).

8. De meeste velden aan de rechterzijde van het tabblad bevatten uitgebreide gegevens over het voorraadniveau van het artikel en de huidige stand van zaken in verband met vraag en aanbod van het artikel.

9. U kunt het selectievakje Geblokkeerd inschakelen om aan te geven dat het artikel op geen enkele manier door het systeem mag worden gebruikt. Dit betekent onder meer dat het artikel niet via een productiedagboek als verbruikt kan worden geboekt (zie Verbruik en output registreren – Use Guide 7).
10. Raadpleeg de online Help voor meer informatie over de velden op het tabblad Algemeen.

11. (Selecteer een veld en druk op F1. U kunt in een venster ook op de knop Help klikken voor een overzicht en procedureomschrijvingen.)

Het tabblad Facturering invullen

1. In het veld Waarderingsmethode moet u de methode selecteren op grond waarvan de kostprijs van het artikel en de kostprijs van uitgaande artikelen wordt berekend. Meestal wordt Standaard gebruikt voor productieartikelen. Specifiek wordt meestal gebruikt voor artikelen met serienummers.
2. Wanneer u voor de waarderingsmethode Standaard hebt gekozen, moet u in het veld Vaste verrekenprijs de juiste waarde invullen voor de kostprijs van één artikeleenheid. Aan de hand van het veld Kostprijs worden order- en dagboekregels geïnitialiseerd zodra deze worden gemaakt. Voor artikelen die gebruikmaken van de waarderingsmethode Standaard bevat dit veld de vaste verrekenprijs. 
3. Voor andere waarderingsmethoden dan Standaard vult u bij het maken van een artikel de juiste waarde in bij het veld Kostprijs. Wanneer u de batchverwerking Voorraadwaarde (Werk.-kosten) uitvoert, wordt het veld automatisch bijgewerkt, zodat dit veld de meest recente aanpassing van de gemiddelde kostprijs bevat. 
4. Vul in het veld Eenheidsprijs de verkoopprijs van één artikeleenheid in. 
5. Het veld Laatste ink.-prijs wordt automatisch bijgewerkt zodra een ingekocht artikel wordt gefactureerd.

6. Vul de velden voor de Boekingsgroep in zodat u transacties met betrekking tot het artikel kunt boeken. Het veld Geboekt aantal wordt automatisch ingevuld.
In het veld Verk.-eenheid wordt de basiseenheid ingevuld, maar u kunt deze wijzigen.

Het tabblad Aanvulling invullen

1. Geef in het veld Aanvullingsmethode aan of u het artikel standaard wilt aanleveren door het te kopen (Inkoop) of door het te produceren (Prod.- order). 
Voor een ingekocht artikel gaat u als volgt te werk:

2. In het veld Leveranciersnr. kunt u een standaardleverancier van het artikel opgeven. Deze leverancier wordt vervolgens voorgesteld bij het plannen van het artikel.

3. In het veld Artikelnr. leverancier kunt u de eigen aanduiding van de leverancier opgeven (indien deze anders is dan de door u gebruikte ID).

4. Geef een gegevensformule op in het veld Levertijd om aan te geven hoe lang het duurt om dit ingekochte artikel aan te vullen (bijvoorbeeld 1W). Dit veld wordt als volgt gebruikt bij de berekening van datums: 
Orderdatum + Std. veiligheidstijd + Levertijd = Geplande ontvangstdatum.

Voor een geproduceerd artikel gaat u als volgt te werk:

5. Selecteer in het veld Productiebeleid de optie Op order produceren zodat alle stuklijstniveaus tijdens de planning worden meegenomen. Opmerking: als zowel het hoofdartikel als de subassemblageartikelen gebruikmaken van Op order produceren, wordt in de planning een productieorder gemaakt met subregels (ingesprongen) voor de subassemblageartikelen onder de productieorderregel voor het hoofdartikel. 
6. In het veld Bew.-plannr. kunt u een bewerkingsplan opzoeken en selecteren voor de besturing van het productieproces van het artikel. U moet een specifiek bewerkingsplan instellen en certificeren voordat deze voor een artikelkaart kan worden gebruikt. (Zie Een bewerkingsplan maken – Setup Guide 3).
7. In het veld Prod.-stuklijstnr. kunt u een productiestuklijst opzoeken en selecteren voor de besturing van de productstructuur van het artikel. Productiestuklijsten moeten eerst worden ingesteld en gecertificeerd voordat deze voor een artikelkaart kunnen worden gebruikt (zie Een productiestuklijst maken – Setup Guide 2).
8. Selecteer in het veld Afboekingsmethode of het verbruik van dit artikel in productie moet worden berekend en handmatig moet worden geboekt (Handmatig) of dat dit automatisch moet gebeuren op een van de volgende twee manieren: Voorwaarts waarbij het verbruik automatisch wordt berekend en geboekt wanneer de productieorder wordt vrijgegeven of Achterwaarts waarbij het verbruik automatisch wordt berekend en geboekt wanneer de vrijgegeven productieorder is voltooid.
9. Geef in het veld Uitvalpercentage op hoeveel uitval u verwacht tijdens het productieproces. Dit percentage wordt automatisch gebruikt bij de berekening van eenheidsprijzen en nettobehoeften.
10. In het veld Lotgrootte kunt u opgeven hoeveel artikeleenheden er in één productielot worden geproduceerd (maar het blijft wel mogelijk om orders van een andere omvang te maken). Dit percentage wordt automatisch gebruikt om de vaste verrekenprijs van het artikel te berekenen en om de vaste kosten voor de lotproductie te verdelen.
Het tabblad Planning invullen

Opmerking: de meeste velden op dit tabblad hebben betrekking op het gebruik van automatische planning en worden niet behandeld in de Snelzoekgidsen. 
1. Selecteer Geen in het veld Bestelbeleid als u de handmatige orderplanning strikt wilt gebruiken (zie Plannen voor alle nieuwe vraag – Use Guide 1).
2. In het veld Reserveren kunt u bepalen of reservering voor dit artikel is toegestaan. De hier geselecteerde optie wordt naar verkoopregels voor het artikel verplaatst en vervangt een reserveringsoptie in de verkoopkop (die de klantenkaart oplevert). Als u echter Optioneel selecteert in dit veld en het artikel in een verkoopregel invoert waarvan de verkoopkop Altijd bevat, wordt de optie Altijd aan de verkoopregel toegewezen.
3. Geef in het veld Ordertraceringsmethode aan of er ordertraceringskoppelingen moeten worden gemaakt tussen vraag en aanbod die bij elkaar passen. Selecteer Tracering om ervoor te zorgen dat er op twee manieren ordertraceringsposten worden gemaakt: 'dynamisch' voor orders die op de een of andere manier bij bestaande orders passen en 'direct' voor orders voor voorzieningen die speciaal voor een vraag worden gemaakt. Selecteer Geen wanneer er helemaal geen ordertraceringsposten hoeven te worden gemaakt. Raadpleeg de online Help voor meer informatie over de andere tabbladen en velden op de artikelkaart. 
(Selecteer een veld en druk op F1. U kunt in een venster ook op de knop Help klikken voor een overzicht en procedureomschrijvingen.)

Een productiestuklijst maken – Setup Guide 3
Een productiestuklijst bevat stamgegevens waarmee de materialen en subassemblageartikelen worden omschreven die in de productie van een hoofdartikel worden gebruikt. Zodra een productieorder voor dat hoofdartikel wordt gemaakt, zorgt de bijbehorende productiestuklijst voor de berekening van de materiaalbehoeften, zoals deze worden weergegeven in het venster Prod. ordermaterialen.
Systeemvereisten

· Artikelkaarten worden gemaakt voor hoofdartikelen met de bijbehorende materialen (zie Een artikelkaart maken – Setup Guide 1).

Vereiste: Verzamel alle gegevens over artikelstructuren: artikelen op het hoogste niveau, subassemblageartikelen en materialen, en hun onderlinge relaties.
De kop van de productiestuklijst invullen

1. Open een nieuwe lege productiestuklijstkop (druk op F3).

2. Geef in het veld Nr. een nummer op voor de productiestuklijst (bijvoorbeeld hetzelfde nummer als het hoofdartikel).

3. Geef in het veld Omschrijving een naam op voor de productiestuklijst (bijvoorbeeld dezelfde naam als het hoofdartikel).

4. Selecteer de eenheidscode voor het hoofdartikel in het veld Eenheidscode.

5. Als u de stuklijst wilt bewerken, moet het veld Status Nieuw of In ontwikkeling bevatten en Gecertificeerd als u de stuklijst wilt inschakelen.

De regels van de productiestuklijst invullen

1. U kunt regels van een bestaande productiestuklijst kopiëren door te klikken op Functies, Stuklijst kopiëren naar

bepaalde bestaande regels, OF u kunt de regels handmatig invoeren:

2. Geef in het veld Soort aan of het artikel op deze stuklijstregel een gewoon artikel is of een productie-

stuklijst. Als het een productiestuklijst is, moet deze al bestaan als gecertificeerde productiestuklijst.
3. In het veld Nr. kunt u het desbetreffende artikel of de desbetreffende productiestuklijst opzoeken en selecteren (of direct typen).

4. In het veld Aantal per geeft u op hoeveel eenheden van het artikel er in een hoofdartikel gaan (bijvoorbeeld 4 wielen voor 1 auto).

5. In het veld Uitvalpercentage kunt u een vast percentage opgeven voor uitval van materialen tijdens de

productie. Wanneer materialen gereed zijn om te worden gebruikt in een vrijgegeven productieorder, wordt dit percentage opgeteld bij het verwachte aantal (in het veld Verbruiksaantal) in een productiedagboek (zie Verbruik en output registreren – Use Guide 7).
Opmerking: dit uitvalpercentage heeft betrekking op uitval van materialen tijdens de productie (bij het ophalen uit voorraad), terwijl het uitvalpercentage bij bewerkingsplanregels betrekking heeft op uitval van output (voordat deze bij de voorraad wordt geteld).
6. In het veld Bew.-plankoppeling kunt u een code opgeven om het materiaal aan een bepaalde
bewerking te koppelen (zie Bewerkingsplankoppelingen maken – Use Guide 8).

Opmerking: afgezien van de invloed op de automatische boeking van verbruik (afboeking) bieden bewerkingsplankoppelingen tussen bewerkingen en materialen ook een goed overzicht van het proces, doordat bewerkingsgegevens in het productiedagboek worden vastgelegd. (Zie Verbruik en output
registreren – Use Guide 7.)

7. Certificeer de productiestuklijst.

8. U kunt nu de nieuwe productiestuklijst aan de kaart van het desbetreffende bovenliggende artikel koppelen (zie Een artikelkaart maken – Setup Guide 1). Opmerking: vergeet niet de vaste verrekenprijs van het artikel opnieuw te berekenen (alle niveaus).

Raadpleeg de online Help voor meer informatie over velden voor een productiestuklijst.

(Selecteer een veld en druk op F1. U kunt in een venster ook op de knop Help klikken voor een overzicht en procedureomschrijvingen).

TIP: gebruik stuklijstversies alleen als het absoluut noodzakelijk is.
Een bewerkingsplan maken – Setup Guide 4
Een bewerkingsplan bevat stamgegevens die de procesvereisten van een bepaald geproduceerd artikel vastleggen. Zodra een productieorder voor dat artikel wordt gemaakt, zorgt het bijbehorende bewerkingsplan voor de planning van de bewerking(en), zoals deze worden weergegeven in het venster Prod.- orderbewerkingsplan onder de productieorder.
Systeemvereisten

· Er zijn artikelkaarten gemaakt (zie Een artikelkaart maken – Setup Guide 1).

· Er zijn productieresources ingesteld (zie Een afdeling instellen – Setup Guide 5).

Vereiste: Verzamel alle gegevens over geproduceerde artikelen, productieresources, bewerkingsspecificaties en verwerkingstijden.
Het tabblad Bewerkingsplankop invullen

1. Open een nieuwe lege bewerkingsplankop (druk op F3).

2. Geef in het veld Nr. een nummer op voor het bewerkingsplan (bijvoorbeeld op basis van het proces of het hoofdartikel).

3. Geef in het veld Omschrijving een naam op voor het bewerkingsplan (bijvoorbeeld op basis van het proces of het hoofdartikel).

4. Selecteer Serieel in het veld Soort (zie de online Help voor informatie over het geavanceerde soort Parallel).

5. Als u het bewerkingsplan wilt bewerken, moet het veld Status Nieuw of In ontwikkeling bevatten en Gecertificeerd als u het bewerkingsplan wilt inschakelen. 
Het tabblad Bewerkingsplanregels invullen

1. U kunt bestaande regels kopiëren door te klikken op Functies, Bewerkingsplan kopiëren om een bestaand bewerkingsplan te selecteren.

U kunt het ook handmatig doen:

2. Geef in het veld Bewerkingsnr. het nummer van de eerste bewerking op (bijvoorbeeld 10).

3. Selecteer in het veld Soort het soort resource dat wordt gebruikt (bijvoorbeeld Afdeling).

4. In het veld Nr. kunt u de resource die u wilt gebruiken opzoeken en selecteren (of in het veld typen).

5. In het veld Bew.-plankoppeling kunt u een code opgeven om het materiaal aan een bepaalde

bewerking te koppelen (zie Bewerkingsplankoppelingen maken – Use Guide 8).

Opmerking: afgezien van de invloed op de automatische boeking van verbruik (afboeking) bieden bewerkingsplankoppelingen tussen bewerkingen en materialen ook een goed overzicht van het proces, doordat bewerkingsgegevens in het productiedagboek worden vastgelegd. (Zie Verbruik en output registreren – Use Guide 7.)
6. Geef in de velden Bewerkingstijd en Insteltijd de verwerkingstijden op die nodig zijn voor de uitvoering van de bewerking. 
Opmerking: de insteltijd wordt per productieorder berekend en de bewerkingstijd per geproduceerd artikel.
7. Geef in het veld Gelijktijdige capaciteit op hoeveel eenheden van de geselecteerde resource worden gebruikt voor de uitvoering van de bewerking (bijvoorbeeld 2. Als twee personen aan één verpakkingsbewerking worden toegewezen, wordt de bewerkingstijd gehalveerd).

8. Ga door met het invullen van de regels voor alle bewerkingen die betrokken zijn bij de productie van het desbetreffende artikel.

9. Certificeer het bewerkingsplan.

10. U kunt nu het nieuwe bewerkingsplan aan de kaart van het desbetreffende productieartikel koppelen. (Zie Een artikelkaart maken – Setup Guide 1.) 
Opmerking: vergeet niet de vaste verrekenprijs van het artikel opnieuw te berekenen.
Raadpleeg de online Help voor meer informatie over velden voor een bewerkingsplan. (Selecteer een veld en druk op F1. U kunt in een venster ook op de knop Help klikken voor een overzicht en procedureomschrijvingen.)
TIPS:

Gebruik bewerkingsplanversies alleen als het absoluut noodzakelijk is.

Gebruik verschillende eenheden voor verschillende verwerkingstijden.

Gebruik doorgifte alleen als het absoluut noodzakelijk is.

Een afdelingskalender maken – Setup Guide 5
Op een afdelingskalender staan de werkdagen en -tijden, de diensten, vakanties en afwezigheid genoteerd die bepalend zijn voor de brutocapaciteit (gemeten in tijd) van de afdeling op basis van de gedefinieerde efficiëntie en capaciteitswaarden. Voordat er een afdelingskalender kan worden gemaakt, moet een aantal voorbereidingen worden getroffen:
Voordat een bepaalde afdelingskalender kan worden berekend, moeten er eerst een of meer algemene productiekalenders worden ingesteld. In een productiekalender wordt een standaardwerkweek gedefinieerd in temen van begin- en eindtijden van een werkdag en de ploegen die er werkzaam zijn. Bovendien zijn in een productiekalender de vastgestelde vakantiedagen gedurende het jaar opgenomen.
Vereiste: Verzamel alle gegevens over werktijden op de werkvloer.
Ploegen maken

Ook als de afdeling niet met ploegen werkt, moet er toch minstens één ploegcode worden opgegeven. 
1. Open het venster Ploegen in het menu Capaciteit.

2. Geef op een lege regel in het veld Code een nummer op om de ploeg aan te duiden (bijvoorbeeld 1).

3. Geef een omschrijving voor de ploeg in het veld Omschrijving (bijvoorbeeld Vroege ploeg).

4. Ga zo nodig door met het invullen van de regels voor een tweede of een derde ploeg. 
Een productiekalender instellen

1. Open het venster Productiekalenders in het menu Capaciteit.

2. Geef op een lege regel in het veld Code een nummer op om de productiekalender aan te duiden (bijvoorbeeld 1).

3. Geef een omschrijving van de productiekalender in het veld Omschrijving (bijvoorbeeld Eén ploeg van maandag tot vrijdag). 
De namen voor de productiekalender zijn nu ingesteld zodat u kunt doorgaan met het definiëren van de inhoud.

4. Selecteer de nieuwe regel en klik op Productiekalender, Werkdagen om een leeg venster voor Productiekalenderwerkdagen te openen met de hierboven gedefinieerde naam.

5. Definieer op deze wijze een volledige werkweek met begin- en eindtijden voor de werkdagen en de ploegen die bij elke regel horen, bijvoorbeeld: 
Maandag

07:00

15:00

1

Dinsdag

07:00

15:00

1
enzovoort.

Als u een productiekalender met twee ploegen nodig hebt, gaat u te werk zoals in het volgende voorbeeld:

Maandag

07:00

15:00

1
Maandag

15:00

23:00

2
Dinsdag

07:00

15:00

1
Dinsdag

15:00

23:00

2
enzovoort.

Weekdagen die u niet in de productiekalender definieert, zoals zaterdag en zondag, worden beschouwd als niet-werkdagen en hebben in een afdelingskalender een beschikbare capaciteit van nul. 
Wanneer alle werkdagen van een week zijn gedefinieerd, kunt u het venster Productiekalenderwerkdagen sluiten en doorgaan met het invoeren van vakanties en vrije dagen:

6. Terug in het venster Productiekalenders selecteert u de nieuwe productiekalenderregel en klikt u op Productiekalender, Vakantiedagen om het venster Productiekalendervakantiedagen te openen.

7. Definieer alle vakantiedagen gedurende het jaar door voor elke vakantiedag op afzonderlijke regels begin- en eindtijden/-datum en een omschrijving op te geven, bijvoorbeeld:

04/07/04 0:00:00
23:59:00
Zomervakantie

05/07/04 0:00:00
23:59:00
Zomervakantie

06/07/04 0:00:00
23:59:00
Zomervakantie
 
De gedefinieerde vakantiedagen hebben in een afdelingskalender een beschikbare capaciteit van nul.

Nu kan de productiekalender worden toegewezen aan een afdeling om de afdelingskalender te berekenen waarop de volledige tijdsplanning van alle bewerkingen op die afdeling wordt gebaseerd.

Een afdelingskalender berekenen

1. Ga op een afdelingskaart naar het tabblad Planning en selecteer in het veld Prod.-kalender de productiekalender die moet worden gebruikt als basis voor de kalender op de afdeling (bijvoorbeeld Eén ploeg van maandag tot vrijdag).

2. Klik op Planning, Kalender om het venster Afdelingskalender te openen.

3. In het linkerdeel van het venster worden alle afdelingen weergegeven die zijn ingesteld. In het rechterdeel ziet u een
tijdskalender met daarop de beschikbare capaciteitswaarden per werkdag in de gedefinieerde eenheid, bijvoorbeeld 480 (minuten). Elke regel geeft de kalender van één afdeling weer.
Opmerking: u kunt ook de capaciteitswaarden per week of per maand bekijken door te schakelen tussen de datumnotatieknoppen in de linkerbenedenhoek van het venster.
De zojuist gemaakte en toegewezen productiekalender wordt nog niet weergegeven op de kalenderregel van de geselecteerde afdeling: de kalender moet eerst nog worden berekend.

4. Klik op Functies, Berekenen om het opvraagvenster Afdelingskalender berekenen te openen. 
5. Op het tabblad Afdelingskalender kunt u een filter plaatsen, zodat er maar voor één afdeling een kalender wordt berekend. Als u niet
filtert, worden alle bestaande afdelingskalenders berekend. 
6. Definieer op het tabblad Opties de begin- en einddatum van de kalenderperiode die moet

worden berekend, bijvoorbeeld één jaar, van 1 januari 2004 tot 31 december 2004. Klik vervolgens op OK om de berekening uit te voeren.

Er zijn nu kalenderposten gemaakt (of bijgewerkt) waarin de beschikbare capaciteit per dag (of per andere periode) wordt weergegeven op basis van de volgende drie sets stamgegevens:

· De in de productiekalender gedefinieerde werkdagen en ploeg

· De waarde in het veld Capaciteit op de afdelingskaart.

· De waarde in het veld Efficiëntie op de afdelingskaart.

Met de berekende afdelingskalender wordt nu bepaald wanneer en hoeveel capaciteit beschikbaar is voor deze afdeling. Hierop wordt de gedetailleerde planning van de bewerkingen op die afdeling gebaseerd.  (Zie Een bewerking herplannen – Use Guide 5).
Afwezigheid op de afdeling registreren

Naast de in de productiekalender gedefinieerde niet-werktijd kunt u afwezigheid rechtstreeks definiëren in de berekende afdelingskalender.

1. Selecteer in het venster Afdelingskalender de afdeling en de kalenderdag waarop de afwezigheid moet worden geregistreerd en klik vervolgens op Planning, Afwezigheid.

2. Definieer in het venster Afwezigheid de begintijd, de eindtijd en de omschrijving van de afwezigheid van die dag, bijvoorbeeld:

25/01/01

08:00

10:00

Onderhoud

3. Klik op Afwezigheid, Bijwerken en sluit vervolgens het venster Afwezigheid. De geregistreerde afwezigheid is nu in mindering gebracht op de capaciteit van de geselecteerde dag.
Raadpleeg de online Help voor meer informatie over het gebruik van kalenders. 
(Selecteer een veld en druk op F1. U kunt in een venster ook op de knop Help klikken voor een overzicht en procedureomschrijvingen).

Een afdeling instellen – Setup Guide 6
Met een afdelingskaart worden de vaste waarden en behoeften van de desbetreffende productieresource georganiseerd. Hierop wordt de output van productie op die afdeling gebaseerd.

Systeemvereisten

· Er zijn eenheden voor de capaciteit ingesteld.

· Er is minstens één afdelingsgroep ingesteld (onder Capaciteit, Instellen). 
· Er is een productiekalender gemaakt (zie Een afdelingskalender maken – Setup Guide 4).

Vereiste: Verzamel alle gegevens met betrekking tot de productieresources.
Het tabblad Algemeen invullen

1. Open een nieuwe lege afdelingskaart (druk op F3).

2. Geef in het veld Nr. een nummer op voor de afdeling (bijvoorbeeld 100).

3. Geef in het veld Omschrijving een naam op voor de afdeling (bijvoorbeeld Snijafdeling).

4. Selecteer in het veld Afdelingsgroep de hoger gelegen resourcegroep

waaronder de afdeling is georganiseerd.

5. U kunt het selectievakje Geblokkeerd inschakelen om aan te geven dat de afdeling op geen

enkele manier door het systeem mag worden gebruikt. Dit betekent onder meer dat een artikel dat op de afdeling is geproduceerd niet via een productiedagboek kan worden geboekt (zie Verbruik en output registreren – Use Guide 7).
Het tabblad Boeken invullen

1. Geef in het veld Directe kostprijs de productiekosten voor deze afdeling op voor één eenheid, zonder daarin andere kostenelementen te betrekken. Deze kosten worden vaak het 'tarief directe lonen' genoemd.
2. In het veld Indirecte kosten % kunt u de algemene bewerkingskosten van het gebruik van de afdeling als percentage van de directe kostprijs invoeren. Voor de berekening van de kostprijs wordt dit percentage bij de directe kosten opgeteld.
3. In het veld Overheadtarief kunt u alle niet-bewerkingskosten van de afdeling, zoals onderhoudskosten,

als absoluut bedrag invoeren.

4. Het veld Kostprijs bevat de berekende kostprijs voor de productie van één eenheid op deze afdeling, met daarin alle andere kostenelementen opgenomen. Kostprijs = Directe kostprijs + (Directe kostprijs x Indirecte kosten %) + Overheadtarief. 
5. Definieer in het veld Kostprijsberekening of de bovenstaande berekening moet worden gebaseerd op de gebruikte tijd: Tijd of op het aantal geproduceerde eenheden: Eenheden.
6. Schakel het selectievakje Specifieke kostprijs in wanneer u de afdelingskostprijs wilt definiëren op de bewerkingsplanregel waarop deze wordt gebruikt. Dit kan nodig zijn voor bewerkingen waarvan de capaciteitskosten enorm verschillen met die van bewerkingen die normaal op de afdeling worden uitgevoerd.
7. Geef in het veld Afboekingsmethode aan of de output en verwerkingstijden op deze afdeling handmatig moeten worden berekend en geboekt (Handmatig) of dat dit automatisch moet gebeuren op een van de volgende manieren:

Voorwaarts waarbij het verbruik automatisch wordt berekend en geboekt wanneer de productieorder wordt vrijgegeven.

Achterwaarts waarbij het verbruik automatisch wordt berekend en geboekt wanneer de vrijgegeven productieorder is

voltooid.

Opmerking: de afboekingsmethode die hier en op de artikelkaart is geselecteerd, kan indien nodig worden vervangen voor afzonderlijke bewerkingen door de instelling op bewerkingsplanregels te wijzigen.
De velden Kostenplaatscode en Projectcode zijn gekoppeld aan het gebruik van dimensies.

Het tabblad Planning invullen

1. Voer in het veld Eenheidscode de tijdseenheid in waarin de kostenberekening en capaciteitsplanning van deze afdeling worden gemaakt.

2. In het veld Capaciteit kunt u aangeven of de afdeling tegelijkertijd meerdere machines of personen aan het werk moet hebben. (Als u de module Bewerkingsplaats niet hebt geïnstalleerd in Microsoft Dynamics NAV, moet de waarde in dit veld 1 zijn.) 
3. Geef in het veld Efficiëntie het percentage van de verwachte standaardoutput op dat deze afdeling werkelijk oplevert. Wanneer u hier 100 invoert, betekent dit dat de werkelijke output van de afdeling net zo hoog is als de standaardoutput.
Opmerking: het veld Geconsolideerde kalender is alleen van belang als de module Bewerkingsplaats is geïnstalleerd. 
4. In het veld Prod.-kalender kunt u een productiekalender opzoeken en selecteren. (Zie Een afdelingskalender maken – Setup Guide 4.)
5. In het veld Wachttijd voor bew. kunt u opgeven hoeveel tijd er moet verstrijken voordat toegewezen werk op deze afdeling kan beginnen. De wachttijd wordt toegevoegd aan de overige niet-productieve tijdselementen, zoals wachttijd na bewerking en transporttijd, die u kunt definiëren op de bewerkingsplanregels die gebruikmaken van deze afdeling.
Als u het bovenstaande veld Wachttijd voor bew. gebruikt, moet u een tijdseenheid opgeven in het veld Tijdseenheid wachttijd vr bew. 
Raadpleeg de online Help voor meer informatie over velden voor een afdelingskaart. 
(Selecteer een veld en druk op F1. U kunt in een venster ook op de knop Help klikken voor een overzicht en procedureomschrijvingen).

Plannen voor nieuwe vraag – Use Guide 1
Deze planningstaak kunt u uitvoeren in het venster Orderplanning. In dit venster wordt alle nieuwe vraag weergegeven met gegevens over de beschikbaarheid en suggesties voor voorzieningen. Dit venster verschaft de zichtbaarheid en de hulpmiddelen die nodig zijn om op effectieve wijze te plannen voor de vraag op basis van verkoopregels en materiaalregels en vervolgens direct verschillende soorten orders voor voorzieningen te maken. 
Hierna vindt u technische informatie over de functie. De procedureomschrijving begint op de volgende pagina.
Per niveau

In het venster Orderplanning worden gedeelten van de MRP-logica in Microsoft Dynamics NAV gebruikt, maar er wordt slechts één productniveau tegelijk in aanmerking genomen. Daarom wordt voorgesteld productieorders voor slechts één productiestuklijstniveau tegelijk te maken en als deze nieuwe productieorders nieuwe vraag voortbrengen, moet de planning opnieuw worden berekend (Planning berekenen) om de vraag van het tweede niveau op te halen. Een volledige planningstroom van een verkooporder voor een geproduceerd artikel met twee productiestuklijstniveaus kan als volgt zijn (ingekochte materialen worden niet weergegeven):
Eerste planningsberekening:
verkooporderregel
    
resulteert in
verkoopvraag, soort Productie
Tweede planningsberekening:
productieorder
resulteert in
productievraag, soort Productie





(1. stuklijstniveau)
Derde planningsberekening:
productieorder
resulteert in
productievraag, soort Productie





(2. stuklijstniveau)
Effect op beschikbaarheid

Orderaantallen die in het venster Orderplanning worden weergegeven, zijn slechts voorstellen en worden daarom niet in de totale beschikbaarheidsberekeningen van het programma opgenomen. 
Koppelingen tussen vraag en aanbod

Orders voor voorzieningen die via het venster Orderplanning zijn gemaakt, zijn niet noodzakelijkerwijs verbonden aan de vraag waarvoor deze zijn gemaakt: deze voorziening kan in een latere fase voor andere vraag worden gebruikt. Dit is het normale principe van de MRP-logica in het programma en dus zijn er slechts twee manieren om vraag aan voorzieningen te verbinden: met het productiebeleid en met reserveringen. Het venster Orderplanning ondersteunt beide manieren en in dit venster kunt u zelfs direct vanaf de planningsregel. 
Als een alternatief voor de harde koppelingen die door reserveringen worden vertegenwoordigd, kunnen automatisch zachte koppelingen tussen vraag en de bijbehorende geplande voorzieningen worden gemaakt. Deze kunt u bekijken in het venster Ordertracering onder de meeste orderdocumenten en ook onder het venster Orderplanning. De weergegeven ordertraceringsposten zijn dynamisch en bestaan alleen zolang als de geplande voorzieningen beschikbaar zijn. Als u ordertracering wilt inschakelen, moet er voor het artikel dat wordt gepland het veld Traceringsmethode zijn ingesteld op de bijbehorende artikelkaart.
Regels

Het principe Per niveau en de hoge mate van flexibiliteit houden in dat het hulpmiddel Orderplanning op basis van bepaalde regels moet worden gebruikt om te voorkomen dat onnodige afhankelijk vraag wordt gegenereerd.

· Als in het venster meerdere malen vraag op verschillende datums voorkomt, is het raadzaam altijd met de planningsregels bovenaan (de regels met de vroegste benodigde datum) te beginnen en vervolgens de noodzakelijke orders voor voorzieningen te maken voordat u in de lijst omlaag gaat.

· Als u plant voor geproduceerde artikelen met meerdere productiestuklijstniveaus, is het raadzaam alle niveaus in dezelfde werkstroom te plannen (order maken, planning berekenen, order maken, planning berekenen....) voordat u verdergaat naar planningsregels voor andere artikelen.

· Als u de inkoop- of planningsvoorstellen gebruikt, moet u zich realiseren dat orders voor voorzieningen die in het venster Orderplanning zijn gemaakt, kunnen worden gewijzigd of verwijderd tijdens de planningsbewerking van deze voorstellen. Dit komt doordat bij de automatische planning parameters worden gebruikt (aan de rechterzijde van het tabblad Planning) en deze kunnen niet door de gebruiker die de handmatige planning heeft gemaakt in het venster Orderplanning in aanmerking worden genomen.
De aanwezigheid van meerdere vraagregels in het venster Orderplanning vraagt enige aandacht, maar biedt anderzijds ook de mogelijkheid een geconsolideerde planning te maken op basis van het verschafte overzicht. Als er bijvoorbeeld sprake is van meerdere vraagregels voor identieke artikelen op dezelfde (of bijna dezelfde) benodigde datum, kunt u een overzicht krijgen van het totale benodigde aantal van verschillende regels en deze in één order voor voorzieningen consolideren.
Plannen voor nieuwe vraag

U kunt het venster Orderplanning op twee manieren openen, afhankelijk van uw doel:

Een specifieke productieorder plannen
1. Klik vanuit een geplande, vast geplande of vrijgegeven productieorder op Order, Planning. 
2. Klik op Functies, Planning berekenen in het venster Orderplanning. In het venster worden planningsregels weergegeven op basis van het weergavefilter Productievraag: niet-gerealiseerde materiaalregels van alle bestaande productieorders. Vraag die alleen is bedoeld voor de productieorder in context, wordt met opzet niet weergegeven omdat het 'riskant' is om voor één productieorder te plannen zonder overzicht van de vraag voor mogelijk eerdere materiaalregels. Planningsregels voor de productieorder in context worden uitgevouwen.  (De procedure wordt hierna vervolgd.)
Plannen voor alle nieuwe vraag

1. Klik op Orderplanning (in het navigatiepaneel). 
2. Klik op Functies, Planning berekenen in het venster Orderplanning. In het venster worden planningsregels weergegeven op basis van het weergavefilter Alle vraag: verkooporderregels en productiemateriaalregels met onvoldoende beschikbaarheid. U kunt dit filter desgewenst wijzigen.
(Vervolg) Als de planning wordt berekend, wordt alle nieuwe vraag geanalyseerd die is ontstaan sinds een planning voor het laatst is berekend. Van elke gevonden vraagregel wordt het benodigde aantal op basis van totale beschikbaarheid berekend. Deze berekening wordt per order uitgevoerd. Dit houdt in dat de order die de vraagregel bevat met de vroegste verval-/verzenddatum eerst in aanmerking wordt genomen en dat alle andere vraagregels in die order, ongeacht de afzonderlijke verval-/verzenddatums ervan, ook voor die order worden berekend. Daarom hebben alle planningsregels onder één orderkopregel dezelfde benodigde datum. Als de berekening is voltooid, wordt alle openstaande vraag weergegeven als planningsregels die op de vroegst benodigde datum zijn gesorteerd en waarvoor de verschillende aantalvelden zijn ingevuld.  
Het venster Orderplanning wordt ingevuld met orderkopregels die orders weergeven met openstaande vraag.

Opmerking: als aan alle vraag is voldaan, wordt er automatisch een bericht weergegeven met de mededeling dat er geen planningsregel is gemaakt. 
Het veld Benodigde datum bevat de vroegste verzend-/vervaldatum van een vraagregel op de order.

Het veld Soort vraag geeft aan of het gaat om een verkoopregel (Verkoop) of om een materiaalregel (Productie).

Het veld Omschrijving bevat:

· de omschrijving van het geproduceerde artikel in geval van een productieregel. (Klantnaam, in geval van een productievraag afkomstig van een projectproductieorder. Zie ook Een projectorder plannen – Use Guide 4).
· de klantnaam, in geval van een verkoopvraag.

De eerste planningsregel heeft de vroegste benodigde datum en u moet die regel dan ook het eerste plannen. Wanneer u de huidige regels (verkooporderregels of materiaalregels) van elke orderkopregel wilt bekijken, moet u de regel uitvouwen:
1. Klik op het driehoekje in het veld Uitvouwen (CTRL+SHIFT+A) of klik op Functies, Alles uitvouwen om

de onderliggende planningsregels te bekijken waarmee vraagregels met onvoldoende beschikbaarheid worden vertegenwoordigd.

2. Voor elke uitgevouwen planningsregel (vraagregel) kunt u de waarden weergeven in gegevensvelden onder in het venster: 
a. Beschikbaar voor transfer: als het artikel zich in een andere vestiging bevindt. U kunt dit artikel opzoeken en selecteren.
b. Vervangingsartikel bestaat: als er voor dit artikel een vervangingsartikel is gemaakt. U kunt dit artikel opzoeken en selecteren. Deze functie geldt alleen voor materialen (dat wil zeggen voor vraagregels van het soort Productie). 
c. Beschikbaar aantal: geeft het aantal weer dat in totaal van dit artikel beschikbaar is (Geplande voorraad).

d. Vroegste beschikbaarheidsdatum: geeft de aankomstdatum weer van een inkomende order voor voorzieningen die later dan op de benodigde datum kan voorzien in het benodigde aantal.

3. Selecteer in het veld Aanvullingsmethode het soort order dat moet worden gemaakt. De standaardwaarde is de waarde van de artikelkaart (of SKU), maar u kunt deze wijzigen in een van de drie volgende opties:
a. Inkoop: voor het maken van een inkooporder.

b. Transfer: voor het maken van een transferorder.

c. Prod.- order: voor het maken van een productieorder.
4. In het veld Aanleveren van moet u een waarde selecteren op basis van de geselecteerde aanvullingsmethode.

Opmerking: als het veld niet is ingevuld, wordt er een foutbericht weergegeven wanneer u de functie Orders voor voorzieningen maken gebruikt. Er wordt dan geen order gemaakt voor de desbetreffende planningsregel. Dit is echter niet het geval als de aanvullingsmethode een Prod.- order is.
5. Zoek de gewenste leverancier in het desbetreffende overzicht in het veld Aanleveren van op en selecteer deze:

a. Als de aanvullingsmethode Inkoop is, wordt er gezocht in het venster Artikelleveranciers. 
b. Als de aanvullingsmethode Transfer is, wordt er gezocht in het venster Vestigingsoverzicht.

Als het gevraagde artikel in een andere vestiging voorhanden is, wordt er een waarde weergegeven in het veld Beschikbaar voor transfer onder in het venster. U kunt vervolgens de vestiging zoeken en selecteren waaruit het artikel moet worden geleverd wanneer u de transferorder maakt.

Als er een vervangingsartikel bestaat voor het gevraagde artikel, wordt Ja weergegeven in het veld onderaan en kunt u het venster Artikelvervangingsposten openen en het vervangingsartikel selecteren.   
6. Schakel het selectievakje Reserveren in wanneer u een reservering wilt maken tussen de order voor voorzieningen die u aan het maken bent en de vraagregel (verkoop- of materiaalregel) waarvoor deze wordt gemaakt. De optie is standaard uitgeschakeld.
Opmerking: het vakje kan alleen worden ingeschakeld wanneer op de artikelkaart van het artikel de waarde Optioneel of Altijd is ingevuld in het veld Reserveren.
7. In het veld Te bestellen aantal kunt u het aantal opgeven dat u wilt bestellen op de order die u aan het maken bent.

Standaard is dat hetzelfde aantal als in het veld Benodigd aantal. Maar u kunt op grond van uw kennis van de vraag besluiten om dit aantal te verhogen of te verlagen. Wanneer u bijvoorbeeld in het venster Orderplanning ziet dat er meerdere niet-gekoppelde vraagregels zijn voor hetzelfde ingekochte artikel en dat die rond dezelfde datum vervallen, dan kunt u deze regels in één regel consolideren door deze op te nemen in het totale benodigde aantal in het veld Te bestellen aantal. Vervolgens kunt u de andere, verouderde planningsregels verwijderen.
8. In de velden Vervaldatum en Orderdatum kunt u de datums voor gemaakte orders voor voorzieningen invoeren.

Deze twee velden zijn met elkaar verbonden op basis van het veld Std. veiligheidstijd (onder Productie-instellingen). Standaard is de vervaldatum hetzelfde als de benodigde datum, maar dit kunt u eventueel wijzigen.
Opmerking: wanneer u een latere datum invoert dan de benodigde datum, krijgt u een waarschuwing, maar u kunt de datum wel invoeren.
Orders voor voorzieningen maken

Wanneer u klaar bent met de planning in het venster Orderplanning (als u bijvoorbeeld een alternatieve leveringswijze voor de order hebt gedefinieerd), kunt u doorgaan met het maken van orders voor voorzieningen voor een of meer van de planningregels.

1. Plaats de cursor op een relevante planningsregel en klik op Orders maken.

2. Selecteer in het venster Orders voor voorzieningen maken een van de volgende opties op het tabblad Orderplanning:
a. Voor de actieve regel wanneer u alleen een order voor voorzieningen wilt maken voor de regel waarop de cursor is geplaatst.

b. Voor de actieve order wanneer u orders voor voorzieningen wilt maken voor alle regels op de order waarop de cursor is geplaatst.

c. Voor alle regels wanneer u orders voor voorzieningen wilt maken voor alle regels in het venster Orderplanning.

3. Definieer op het tabblad Opties wat voor soort order voor voorzieningen of inkoopvoorstelregel er moet

worden gemaakt. (Klik op de knop Help voor meer informatie over de opties.) 
Opmerking: de laatste instellingen die u hebt gemaakt in het venster Orders voor voorzieningen maken worden opgeslagen onder uw gebruikers-id, zodat deze nog hetzelfde zijn zodra u het venster weer opent.
4. Klik op OK om de voorgestelde orders voor voorzieningen of inkoopvoorstelregels te maken. U hebt nu een planning gemaakt voor de openstaande vraag door middel van het maken van orders voor voorzieningen voor die vraag. Hoe specifieke processen bij het gebruik van het venster Orderplanning verder verlopen, is afhankelijk van het interne beleid van een bedrijf.  
Opmerking: de orders voor voorzieningen die u maakt, kunnen nieuwe afhankelijke vraag voortbrengen, bijvoorbeeld voor onderliggende productieorders. Daarom moet u nogmaals op Planning berekenen klikken om deze te vinden en te verwerken voordat u in de lijst omlaag gaat.
Raadpleeg de online Help voor meer informatie over velden in het venster Orderplanning. 
(Selecteer een veld en druk op F1. U kunt in een venster ook op de knop Help klikken voor een overzicht en procedureomschrijvingen).

Een productieorder vernieuwen – Use Guide 2
Deze planningsfunctie berekent wijzigingen die zijn aangebracht in een productieorderkop, en heeft geen betrekking op productiestuklijstniveaus. 
In feite zorgt de functie Vernieuwen ervoor dat de waarden voor de materiaal- en bewerkingsplanregels worden berekend en gestart op basis van de stamgegevens die in de toegewezen productiestuklijst en het toegewezen bewerkingsplan zijn gedefinieerd, en op basis van het orderaantal en de vervaldatum in de kop van de productieorder. De functie wordt meestal gebruikt nadat u:
· handmatig een productieorderkop hebt gemaakt om voor de eerste keer regelgegevens te berekenen en te maken.

· wijzigingen in de productieorderkop hebt aangebracht.  
Opmerking: u kunt materiaalregels en bewerkingsplanregels rechtstreeks wijzigen. Het productieorderschema wordt overeenkomstig bijgewerkt. Wanneer u vernieuwt, worden deze wijzigingen geannuleerd aangezien de order opnieuw wordt ingesteld op basis van stamgegevens. 
Een productieorder vernieuwen

1. Maak een nieuwe productieorderkop of wijzig de velden Aantal of Vervaldatum in een bestaande productieorderkop.

2. Klik op Functies, Vernieuwen.

Definieer in het venster Productieorder vernieuwen op het tabblad Opties wat en op welke wijze u wilt vernieuwen:

3. Selecteer in het veld Planningsrichting:

a. Achterwaarts om de bewerkingsvolgorde achterwaarts vanaf de vroegst mogelijke einddatum (gedefinieerd op basis van vervaldatum en/of andere geplande orders) tot de laatst mogelijke begindatum te berekenen.

Opmerking: deze standaardoptie kan in de meeste gevallen worden gebruikt.
b. Voorwaarts om de bewerkingsvolgorde voorwaarts vanaf de laatst mogelijke begindatum (gedefinieerd op basis van vervaldatum en/of geplande orders) tot de vroegst mogelijke einddatum te berekenen.

Opmerking: deze optie kan worden gebruikt voor spoedorders. 
4. Selecteer in het veld Berekenen welke onderdelen van de productieorder bij vernieuwing moeten worden berekend. (Lees de online Help voor meer informatie over deze opties. Selecteer een veld en druk op F1)
5. Schakel het selectievakje Magazijn - inkomend verzoek maken in wanneer u een magazijnverzoek wilt maken voor de opslag van de onderdelen voor de productieorder. 
Opmerking: de magazijnvestiging moet wel op opslag zijn ingesteld, maar niet op gestuurde opslag en pick.
6. Klik op OK om de nieuwe instellingen weer te geven. 
Opmerking: een gereserveerde productieorder mag niet worden vernieuwd. U kunt de reservering herstellen nadat de productieorder is vernieuwd, maar in dat geval moet u de reservering annuleren voordat u gaat vernieuwen. 
Opmerking: door wijzigingen die met de functie Vernieuwen worden geïmplementeerd, wordt de capaciteitsbehoefte van de productieorder zeer waarschijnlijk veranderd, waardoor u bewerkingen mogelijk achteraf opnieuw moet plannen. 
(Zie Een bewerking herplannen – Use Guide 5.)

Een productieorder herplannen – Use Guide 3
Deze planningsfunctie berekent wijzigingen die zijn aangebracht in materiaal- en bewerkingsplanregels, en heeft betrekking op lagere productiestuklijstniveaus waarvoor mogelijk nieuwe productieorders worden gegenereerd.  
Op basis van de wijzigingen die u hebt aangebracht in de materiaal- en bewerkingsplanregels, zorgt de functie Herplannen voor het berekenen en plannen van alle nieuwe vraagregels voor de productieorder. De functie wordt doorgaans gebruikt nadat er materialen zijn toegevoegd of gewijzigd die onderliggende productieorders hebben.
Opmerking: u moet vernieuwen om wijzigingen bij te werken die zijn aangebracht in de kop (Een productieorder vernieuwen – Use Guide 2).
Een productieorder herplannen

1. Klik vanaf een productieorder op Regel, Materialen.

2. Voeg een materiaal toe, dat een geproduceerd artikel is (een subassemblage).

3. Klik vanaf een productieorder op Functie, Herplannen.

4. Definieer in het venster Productieorder herplannen op het tabblad Opties wat en op welke wijze u wilt herplannen:

5. Selecteer in het veld Planningsrichting:

a. Achterwaarts om de bewerkingsvolgorde achterwaarts vanaf de vroegst mogelijke einddatum (gedefinieerd op basis van vervaldatum en/of andere geplande orders) tot de laatst mogelijke begindatum te berekenen.

Opmerking: deze standaardoptie kan in de meeste gevallen worden gebruikt.
b. Voorwaarts om de bewerkingsvolgorde voorwaarts vanaf de laatst mogelijke begindatum (gedefinieerd op basis van vervaldatum en/of geplande orders) tot de vroegst mogelijke einddatum te berekenen.

Opmerking: deze optie kan worden gebruikt voor spoedorders.
6. Geef in het veld Plannen aan of de productiebehoeften voor geproduceerde artikelen op de productiestuklijst

moeten worden berekend:

a. Geen niveaus: er wordt niet naar de productie op lager niveau gekeken. Hiermee wordt alleen het schema van het artikel bijgewerkt (net zoals bij vernieuwen).
b. Eén niveau: voor de planning van productieregels op één niveau. Er kunnen productieorders van één niveau worden gemaakt.
c. Alle niveaus: voor de planning van productieregels op alle niveaus. Er kunnen productieorders van alle niveaus worden gemaakt.
7. Selecteer Eén niveau en klik op OK om, als de order niet volledig beschikbaar is, de productieorder te herplannen

en een nieuwe onderliggende productieorder te berekenen en te maken voor de nieuwe subassemblage.

Opmerking: door wijzigingen die met de functie Herplannen worden geïmplementeerd, wordt de capaciteitsbehoefte van de productieorder zeer waarschijnlijk veranderd, waardoor u bewerkingen mogelijk achteraf opnieuw moet plannen. 
(Zie Een bewerking herplannen – Use Guide 5.)

Een projectorder plannen – Use Guide 4
Deze planningstaak wordt gestart vanaf een verkooporder en gebruikt het venster Verkooporderplanning. Wanneer er eenmaal een projectproductieorder is gemaakt, kan deze verder worden gepland in het venster Orderplanning.
Een projectproductieorder maken

1. Klik op Order, Planning in de verkooporder die het productieproject weergeeft (meerdere verkoopregels voor artikelen die moeten worden geproduceerd).

2. Klik op Functies, Productieorder maken in het venster Verkooporderplanning. order is.
3. Selecteer de optie Projectorder in het veld Ordersoort in het venster Prod.-order voor verkooporder maken.
4. Klik op Ja.

5. Ga naar de zojuist gemaakte productieorder. 
Het veld Bronsoort van de productieorder bevat de Verkoopkop en de order heeft meerdere regels (één voor elk verkoopregelartikel dat moet worden geproduceerd).

6. Klik op Order, Planning om het venster Orderplanning te openen.

7. Klik op Functies, Planning berekenen om de nieuwe vraag te berekenen.

De orderkopregel voor de projectorder wordt zo weergegeven dat alle openstaande vraagregels eronder worden uitgevouwen. Hoewel de productieorder regels voor verschillende geproduceerde artikelen bevat, wordt de totale vraag voor alle productieorderregels onder één kopregel in het venster Orderplanning weergegeven en wordt de oorspronkelijke klantnaam weergegeven. Nu kunt u verder plannen voor de vraag zoals omschreven in Plannen voor nieuwe vraag – Use Guide 1.
Opmerking: de vraagregels in de projectproductieorder waarvoor in het veld Aanvullingsmethode Prod.- order is ingevuld, vertegenwoordigen onderliggende productieorders. Als u voor deze vraagregels orders voor voorzieningen maakt (productieorders), moet u nogmaals een planning in het venster Orderplanning berekenen om alle openstaande materiaalvraag ervoor te verwerken. In dat geval worden deze als vraagregels onder een normale productieorderkopregel weergegeven, wat betekent dat de projectrelatie niet meer zichtbaar is in het venster. Als u echter Ordertracering gebruikt, kunt u alle orders voor voorzieningen bekijken die onder de oorspronkelijke verkooporder zijn gemaakt.
Een bewerking herplannen – Use Guide 5
Als productieorders voor het eerst worden gemaakt (handmatig of via planning), hebben deze realistische, maar niet noodzakelijkerwijs optimale begin- en eindtijden voor de bewerking. Dit wordt ruwe planning genoemd. Bij deze automatische planning wordt rekening gehouden met verschillende behoeften, zoals capaciteitsbehoefte, capaciteitsbeschikbaarheid en vervaldatums. Vervolgens worden bewerkingen achterwaarts vanaf de vervaldatum van de productieorder in de kalender geplaatst (geladen). Des te meer productieorders voor (bijna) dezelfde vervaldatum worden gemaakt, des te vroeger de begindatum is van de productieorder die het laatst wordt gemaakt. Deze logica werkt goed en biedt een stevige basis, maar de productieresources worden niet optimaal geladen. Daarom wilt u mogelijk een herplanning uitvoeren. Dit wordt ook wel nauwkeurige planning genoemd.
Herplannen is in feite het aanbrengen van wijzigingen met betrekking tot:

· de begin- en eindtijden van afzonderlijke bewerkingen;

· de bewerkingen die met productieresources worden uitgevoerd. 
Voordat u begint met herplannen, moet u de nodige wijzigingen aanbrengen in die behoeften voor de productieorder die invloed hebben op de capaciteitsbehoefte. Dat kunnen wijzigingen zijn in materialen en/of bewerkingen, verhoging van aantallen, wijziging van de vervaldatum, enzovoort. (Zie Een productieorder vernieuwen/opnieuw plannen). Een andere behoefte die u kunt wijzigen en die invloed heeft op de planning, is de totale capaciteit (tijdseenheden) die op grond van de gebruikte afdelingskalenders beschikbaar is (zie Een afdelingskalender maken – Setup Guide 4).
Hierna vindt u technische informatie over de functie Productieschema.

Productieschema

Herplanning kan worden uitgevoerd in het venster Productieschema. Dit is een Gantt-diagram waarmee alle voortdurende productieorders en de bijbehorende belasting van productieresources worden vertegenwoordigd. Herplanning wordt volledig geïntegreerd met de rest van het systeem. Met deze functie kunt u bewerkingen herplannen door middel van slepen en neerzetten in deze grafische interface en zo de gerelateerde productieordergegevens bijwerken. De planningsfunctionaliteit die het venster Productieschema biedt, kan ook in de onderliggende bewerkingsplannen, taakoverzichten, werklastvensters, enzovoort van de productieorder worden uitgevoerd. Het venster is voornamelijk een consolidatie van alle planningsspecifieke gegevens in één grafische interface en verschaft dus een veel beter overzicht en eenvoudiger gebruik van de verschillende gebruikersrollen.
Het venster Productieschema is niet 'live' zoals andere Microsoft Dynamics NAV-vensters. De wijzigingen die u in het interactiepaneel aanbrengt, zijn pas van invloed op andere productieordergegevens als u op de knop Opslaan klikt (of als u bij het verlaten van het venster aangeeft dat u wilt opslaan).
Interactiepaneel

Het venster Productieschema is rondom één hoofdinteractiepaneel ontworpen. Hierin zijn de procesbalken die bewerkingen vertegenwoordigen, horizontaal over een tijdsregel geplaatst en verticaal op basis van een verwijzing van productieorder of productieresource. Het venster kan in twee verschillende weergaven worden geopend waarbij elke weergave een andere verwijzing op de verticale as instelt:
· Productieorderweergave: met de verticale as wordt aangegeven tot welke productieorders de bewerkingen behoren.

· Resourceweergave: met de verticale as wordt aangegeven met welke productieresource elke bewerking is geproduceerd.

U kunt in het venster werken door bewerkingen horizontaal over de tijdsregel te slepen of verticaal over verschillende productieorders of -resources (zoals door de bovenstaande weergave is gedefinieerd). Bij elke beweging die u maakt wordt een realtime controle uitgevoerd op alle betrokken gegevens, waardoor 'onmogelijke' acties niet worden toegestaan. Over het algemeen is het systeem erg flexibel en betreffen de meeste waarschuwingsboodschappen overlappende bewerkingen of bewerkingen die al zijn gestart of in strijd zijn met gelijktijdige wijzigingen door een andere gebruiker.
Als u met de rechtermuisknop op een bewerking klikt, verschijnt er een functie waarmee u gerelateerde bewerkingen automatisch opnieuw kunt plannen nadat u een bewerking binnen de volgorde hebt verplaatst. Als u op een willekeurige plaats met de rechtermuisknop in het interactiepaneel klikt, kunt u de voortgang van iedere bewerking weergeven.
Werklasthistogram

Het venster Productieschema bevat ook een werklasthistogram, dat zich onder het interactiepaneel bevindt. Elke werklastkolom bevindt zich direct onder de gerelateerde bewerkingen en geeft steeds het capaciteitsaantal (in tijdseenheden) weer dat de bewerking aan de resource toewijst. Als het toegewezen aantal de maximale capaciteit van een resource overschrijdt (bijvoorbeeld na het verplaatsen van een bewerking), wordt in de werklastkolom de toewijzing in rood weergegeven boven de capaciteitslimiet van die resource waarmee overbelasting wordt weergegeven en moet er opnieuw worden gepland.
Instellingen weergeven

In de resourceweergave kunt u aangeven van welke resources, bewerkingsplaatsen en afdelingen u werklasthistogrammen wilt bekijken. U doet dit door het veld Werklast weergeven voor de gewenste resources in te schakelen. Mogelijk moet u de splitsbalk tussen het bovenste en onderste deelvenster omhoog verplaatsen om alle ingeschakelde werklasthistogrammen weer te geven. Houd er ook rekening mee dat de instellingen verloren gaan zodra u de weergave verlaat.
In het venster Instellingen voor productieschema kunt u met een begindatum en einddatum de tijdslijn van het venster bepalen. Ook kunt u hier de weergave van voortgang in het interactiepaneel bepalen. (Lees de online Help voor meer informatie over deze velden.)
Wat betreft het aantal dagen dat wordt weergegeven, is de beginweergave (in verkleinde venstergrootte) ingesteld op vier dagen na de huidige datum (gemarkeerd met een rode lijn) en één dag vóór de huidige datum. Dit is de standaardweergave, maar u kunt de tijdschaal vooruit of achteruit slepen om meer of minder dagen weer te geven in de tijdslijn die is gedefinieerd met begin-/einddagen.
U kunt het venster Productieschema vanuit verschillende plaatsen in het systeem openen. Dit bepaalt de weergave-instelling als het venster voor het eerst wordt weergegeven:

· Als het venster vanuit het hoofdmenu wordt geopend, worden alle bestaande productieorders als grijze bewerkingen weergegeven.

· Als het vanuit een productieorder (of productievraagregel in het venster Orderplanning) wordt geopend, worden alle bestaande productieorders en alle bewerkingen van die order in blauw weergegeven.

Informatie

In het venster Productieschema kunt u geen verwante informatie opzoeken zoals productieorders of afdelingskaarten, maar er zijn wel knopinfoteksten beschikbaar voor alle kritieke gegevens die het venster bevat. Bijvoorbeeld: als u een bewerking selecteert, worden ordernummer, orderstatus, begin- en eindtijd van bewerking, productieresource, klantnaam, enzovoort weergegeven. Hetzelfde geldt voor de verschillende weergaveverwijzingen, resources of productieorders links van het interactiepaneel. Opzoeken is niet mogelijk, maar u kunt wel heen en weer schakelen tussen dit venster en andere vensters in het programma.
Andere vormen van informatie zijn bewerkingsvoortgang, die als percentage van de bewerking wordt weergegeven, en bewerkingskoppelingen in de vorm van oranje lijnen tussen aan elkaar gerelateerde bewerkingen. (Klik op de rechtermuisknop als u de weergave van de voortgang en bewerkingskoppelingen wilt inschakelen.)
Opslaan / Sluiten

In dit opzicht werkt het venster Productieschema hetzelfde als Microsoft Office-toepassingen:

· Klik op Opslaan als u wijzigingen wilt opslaan: antwoord met Ja of Nee op de vraag.

· Sluit de vensters zonder wijzigingen op te slaan: antwoord met Ja, Nee of Annuleren op de vraag. 
· Sluit het venster nadat u wijzigingen hebt opgeslagen of niets hebt gewijzigd: er verschijnt geen bericht.

Een bewerking herplannen

U kunt het venster Productieschema vanuit verschillende plaatsen openen waardoor dit venster telkens enigszins anders kan werken:

Het venster openen voor een specifieke productieorder

Klik op Functies, Productieplanning vanuit een geplande, vast geplande of vrijgegeven productieorder.

Opmerking: u kunt het venster ook openen vanuit het venster Orderplanning vanuit een productieplanningsregel.
In het venster Productieschema worden alle bestaande productieorders (behalve gesimuleerde en gereedgemelde productieorders) weergegeven. De bewerkingen voor de relevante productieorder zijn blauw gemarkeerd.
Opmerking: de desbetreffende bewerkingen zijn mogelijk niet zichtbaar in de standaardweergave als het venster wordt geopend (zie hierna).
Het venster openen voor alle productieorders 

1. Open het venster Productieschema (vanuit het navigatiepaneel). (Zie ook Ordervoortgang controleren.)
Opmerking: u kunt het venster ook openen vanuit het venster Orderplanning vanuit een verkoopplanningsregel.
In het venster Productieschema worden alle bestaande productieorders weergegeven.

2. Zoek de bewerking op die opnieuw moet worden gepland. 
Wanneer u met de cursor over een bewerking beweegt, krijgt u een tekstvakje met alle relevante informatie te zien.

De weergave aanpassen

1. Maximaliseer het venster Productieschema door op ALT+ SPATIEBALK + X te drukken of door op de knop Maximaliseren te klikken.

2. Zoom in en uit door te drukken op SHIFT + PLUS- OF MINTEKEN (+)/(-) of door te drukken op SHIFT + rechter-/linkermuisknop.

3. Klik op de tijdschaal rechts of links om meer of minder dagen weer te geven.

4. Klik op de knop Productieorderweergave/Resourceweergave wanneer u de bewerkingen binnen de context van orders dan wel resources wilt zien.

5. Klik op de pictogrammen Uit- en samenvouwen (+/-) wanneer u de productieresources wilt zien die de bewerkingen uitvoeren. 
Bewerkingen langs de tijdschaal verplaatsen

U kunt bewerkingen langs de tijdschaal verplaatsen binnen de beperkingen van de productiegegevens.   
1. Klik met de rechtermuisknop op de bewerking en selecteer Koppelingen weergeven in het menu. (Dit is een handige optie
wanneer er gekoppelde bewerkingen zijn, zie ook stap 3.) 
2. Ga met de cursor naar de bewerking en sleep de bewerkingenbalk in horizontale richting

om de begin-/eindtijden te wijzigen.

3. Klik met de rechtermuisknop op de bewerking en selecteer Vorige/volgende bewerkingen plannen om

gekoppelde bewerkingen automatisch opnieuw te plannen overeenkomstig de handmatige verplaatsing die u hebt uitgevoerd.

4. Klik met de rechtermuisknop op de bewerking en selecteer Oorspronkelijke waarden herstellen om alle wijzigingen

te annuleren die in de bewerkingen zijn aangebracht nadat het venster Productieschema werd geopend of opgeslagen.

Bewerkingen verplaatsen tussen resources

U kunt bewerkingen naar andere productieresources verplaatsen binnen de beperkingen van de productieordergegevens en resource-instellingen. Opmerking: dit is alleen mogelijk in de Resourceweergave. 
1. Selecteer de Resourceweergave. 
2. Klik eenmaal op de bewerking om deze in te schakelen voor een verticale verplaatsing (aangegeven door zwarte punten rondom de bewerking).

3. Houd de cursor op de bewerking, en klik en sleep de bewerkingenbalk in verticale richting om deze naar een andere resource te verplaatsen.

Tijdens beide herplanningstaken worden er verschillende berichten weergegeven:

· Tijdens het slepen wordt een tekstvakje weergegeven met daarin de veranderende begin- en eindtijden. 
· Wanneer u de bewerkingen zover in de tijd vooruit sleept dat deze (of een gekoppelde bewerking) de vervaldatum overschrijdt (weergegeven als rood vierkantje), wordt de bewerking met alle bijbehorende gekoppelde bewerkingen gearceerd weergegeven.

· Wanneer u de bewerking naar een begin-/eindtijd sleept die later valt dan die van gekoppelde bewerkingen, wordt het volgende bericht weergegeven: "De bewerkingsvolgorde is geschonden. Wilt u de bewerking toch verplaatsen?"
In veel gevallen kunt u op Ja klikken, omdat u de gekoppelde bewerkingen aan het verplaatsen bent. 
· Als de bewerking al is begonnen (de output is geboekt), wordt de verplaatsing niet toegestaan en wordt er een bericht weergegeven. 
· Als de bewerking gereedgemeld is (op de bewerkingsplanregel van de productieorder), wordt de verplaatsing niet toegestaan en wordt er een bericht weergegeven.

· Als een inkooporderdatum van een uitbesteding wordt geschonden bij de verplaatsing van een bewerking, verschijnt er een waarschuwing.
· Wanneer de gegevens van een productieorder zijn gewijzigd nadat u de laatste keer het venster Productieschema hebt opgeslagen of gesloten, wordt een conflictbericht weergegeven. De betreffende wijzigingen in de bewerking worden dubbel gearceerd in het venster weergegeven.  
· Een verplaatste bewerking wordt rood omlijnd weergegeven (totdat het venster wordt gesloten).

Werklast weergeven

De histogrammen met werklast onder in het venster Productieschema worden voortdurend bijgewerkt. De totale aan resources toegewezen tijd wordt boven de histogrammen weergegeven. 
Opmerking: waarden die worden weergegeven in werklastkolommen worden gebaseerd op een gemiddelde tijd die verstrijkt tussen de begin- en eindtijd.
1. Selecteer de Resourceweergave.

2. Markeer in de kolom Werklast weergeven (helemaal links in het venster) elke resource waarvoor u een histogram wilt zien.

Opmerking: u moet mogelijk de splitsbalk boven het histogrampaneel naar boven verplaatsen om alle geselecteerde werklasthistogrammen te kunnen bekijken.
Voortgang weergeven

U kunt voor elke bewerking de voortgang (output van de bewerking) laten weergeven. In het instellingenvenster voor het productieschema kunt u aangeven of de waarde voor die voortgang moet worden gebaseerd op:
· Tijd: de geboekte bewerkings- en insteltijd.

· Aantal: het geboekte outputaantal (zie Verbruik en output registreren – Use Guide 7).

Klik met de rechtermuisknop in het interactiepaneel en selecteer Voortgang weergeven in het functiemenu.

Voor elke bewerking in de productieorder wordt de voortgang nu als percentage weergegeven. Dit cijfer wordt gedefinieerd als de (werkelijk) geboekte output als percentage van het totale aantal (verwachte) output.
Opmerking: beschikbaarheid van materialen
In het venster Productieschema worden geen systeemcontroles uitgevoerd met betrekking tot de beschikbaarheid van materialen na herplanning. De onderlinge verhouding tussen orderplanning en productieplanning is gebaseerd op een volledig handmatig procesverloop. Er bestaat geen automatische koppeling tussen deze twee grootheden. Bij elke actie in het proces ontstaan er in feite nieuwe vereisten. Om die reden moet u eigenlijk de beschikbaarheid na elke herplanning handmatig controleren. (Zie Beschikbaarheid controleren ten opzichte van schema – Use Guide 6)
Beschikbaarheid controleren ten opzichte van schema – Use Guide 6
In het venster Productieschema worden geen systeemcontroles uitgevoerd met betrekking tot de beschikbaarheid van materialen na herplanning. De onderlinge verhouding tussen orderplanning en productieplanning is gebaseerd op een volledig handmatig procesverloop. Er bestaat geen automatische koppeling tussen deze twee grootheden. Bij elke actie in het proces ontstaan er in feite nieuwe vereisten. Om die reden moet u eigenlijk de beschikbaarheid na elke herplanning handmatig controleren.
Deze planningstaak kan vanuit een productieorder worden uitgevoerd direct nadat deze order opnieuw is gepland (zie Een bewerking herplannen – Use Guide 5). Het kan voldoende zijn om het venster Artikelbeschikbaarheid per te controleren voor de betrokken materialen, maar gebruik van het venster Orderplanning is waarschijnlijk effectiever. 
Beschikbaarheid van materialen controleren

1. Klik op Order, Planning in de productieorder die zojuist opnieuw is gepland.

2. Klik op Functies, Planning berekenen in het venster Orderplanning.

Als materialen niet beschikbaar zijn voor deze productieorder, wordt een planningsregel weergegeven voor de productieorderkop en worden openstaande vraagregels eronder uitgevouwen. 
Opmerking: alle andere aanwezige productievraag wordt ook weergegeven waarmee u mogelijk rekening moet houden.
3. U kunt nu doorgaan met de planning van regels zoals omschreven in Plannen voor nieuwe vraag – Use Guide 1

4. Deze taak moet misschien meerdere malen worden uitgevoerd om de nauwkeurige planning volledig af te stemmen op de ruwe planning die tijdens de orderplanning automatisch is gemaakt.

Bestaande orders voor voorzieningen worden niet verwijderd

Als gevolg van de herplanning is het aantal op een al geplande en gemaakte inkooporder misschien niet meer toereikend. Na de berekening van een planning wordt in het venster Orderplanning voorgesteld om voor hetzelfde artikel een aanvullende inkooporder te maken waarbij de oude inkooporder niet wordt verwijderd (zoals bij automatische planning wel gebeurt). 
Daarom is het aan te raden om bestaande orders voor voorzieningen te controleren en vervolgens handmatig aan te passen op basis van de nieuwe vraag als gevolg van de nauwkeurige planning.

Verbruik en output registreren – Use Guide 7
Deze uitvoeringstaak wordt in het venster Productiedagboek uitgevoerd. In het dagboek worden de functies van de afzonderlijke verbruiks- en outputdagboeken in één dagboek gecombineerd. U kunt dit dagboek direct vanuit een vrijgegeven productieorder openen. Het belangrijkste doel van het dagboek is het handmatig boeken van het verbruik van materialen, het aantal geproduceerde eindartikelen en de gebruikte tijd in bewerkingen. De waarden worden naar de posten onder de vrijgegeven productieorder geboekt: Verbruiksaantallen worden als negatieve artikelposten geboekt, outputaantallen worden als positieve posten geboekt en gebruikte tijd wordt als capaciteitsposten geboekt. U kunt geboekte waarden onder aan het dagboek ook weergeven als werkelijke aantallen. 
Opmerking: omdat de gegevens over het verbruik tegelijk met de gegevens over de output worden verwerkt, biedt dit dagboek de gelegenheid om gekoppelde materialen en bewerkingen in een logische processtructuur weer te geven: materialen worden ingesprongen onder de bijbehorende bewerking. Hiertoe moet u bewerkingsplankoppelingen gebruiken (zie Bewerkingsplankoppelingen maken – Use Guide 8.)
Materialen zonder bewerkingsplankoppelingen worden in het dagboek als eerste weergegeven.

Verbruik en output registreren

Klik op Regel, Productiedagboek vanuit een vrijgegeven productieorderregel die moet worden geregistreerd.

Als het venster Productiedagboek wordt geopend, worden dagboekregels weergegeven voor de geselecteerde productieorderregel op basis van de vensters Materiaalregel en Prod.- orderbewerkingsplan. (Deze zijn ook afkomstig van de productiestuklijst die aan het artikel is toegewezen dat wordt geproduceerd. Zie Een productiestuklijst maken – Setup Guide 2 en Een bewerkingsplan maken – Setup Guide 3) 
1. Boven in het dagboek kunt u in het veld Boekingsdatum een boekingsdatum invoeren die voor alle regels geldt. Standaard wordt de werkdatum ingevoerd. Het veld is bedoeld om boekingsdatums eventueel snel op alle regels af te kunnen stemmen. Opmerking: dit veld wordt vervangen door een boekingsdatum die op afzonderlijke regels is opgegeven.
2. In het filterveld Afboekingsmethode kunt u aangeven dat het verbruik en de output die automatisch worden geboekt volgens de respectievelijk voor het artikel en de resource gedefinieerde afboekingsmethoden moeten worden weergegeven. (Lees de online Help voor meer informatie over de velden van Afboekingsmethode.) 
Voor elk soort regel in het dagboek kunnen alleen de desbetreffende velden worden bewerkt: de rest van de velden is leeg en tegen schrijven beveiligd. 
Wanneer het dagboek wordt geopend, zijn de aantallen die moeten worden geboekt al ingevuld. Wanneer er tot dusver nog niets is geboekt, wordt standaard in alle aantalvelden het verwachte aantal dat de productieorder zal opleveren, weergegeven. Als er deelboekingen zijn uitgevoerd, wordt op de aantalvelden op de regels het resterende aantal weergegeven. De aantallen en tijden die al geboekt zijn, worden onder in het dagboek weergegeven als werkelijke posten.
Wat betreft aantallen in het veld Outputaantal kunt u de waarden instellen die automatisch moeten worden weergegeven wanneer het dagboek voor het eerst wordt geopend. Dit doet u vanuit het venster Productie-instellingen, op het tabblad Algemeen in het veld Vooraf ingestelde outputaantal. (Lees de online Help voor dit veld.)
3. Ga door met het invoeren van aantallen in de bewerkbare velden voor verbruik en/of output. 
Opmerking: alleen het outputaantal op de laatste dagboekregel van outputposten zorgt voor aanpassing van het voorraadniveau bij het boeken van het dagboek. Zorg er dan ook voor dat u het dagboek niet boekt (met het verwachte outputaantal dat vooraf is ingesteld op de laatste outputregel) totdat alle eindartikelen ook daadwerkelijk zijn geproduceerd.  
4. Schakel voor de outputregels het selectievakje Gereedgemeld in om aan te geven dat de bewerking gereed is. (Lees de online Help voor meer informatie over dit veld.)
5. Druk op F11 (of klik op Boeken, Boeken) wanneer u de ingevoerde aantallen wilt registreren en vervolgens het dagboek wilt sluiten. 
Als er nog te boeken waarden overblijven, dan bevat het dagboek de volgende keer dat dit wordt geopend deze overblijvende waarden en worden de geboekte waarden onder in het dagboek weergegeven als werkelijke waarden.

Opmerking: als een artikel dat wordt gebruikt geblokkeerd is, worden in het dagboek geen verbruiksaantallen voor de desbetreffende verbruiksregel geboekt. Als een bewerkingsplaats of afdeling geblokkeerd is, worden in het dagboek geen outputaantallen voor de desbetreffende outputregel geboekt.
Waarschuwing: als u het dagboek sluit zonder te boeken, gaan de wijzigingen verloren. Om die reden krijgt u een bericht dat u de kans biedt om in het dagboek te blijven wanneer u het per ongeluk sluit. 
Bewerkingsplankoppelingen maken – Use Guide 8
Met bewerkingsplankoppelingen kunnen materialen zodanig aan bepaalde bewerkingen worden gekoppeld dat hun relatie behouden blijft ook al wordt de productiestuklijst en/of het bewerkingsplan gewijzigd. Ook kunnen hierdoor gemakkelijker materialen nog op het laatste moment worden afgeboekt, namelijk op het moment dat de specifieke gekoppelde bewerking wordt opgestart in plaats van wanneer de gehele order wordt vrijgegeven.
Een ander belangrijk voordeel van het koppelen van materialen en bewerkingen is dat beide elementen in een logische processtructuur worden weergegeven bij gebruik van het productiedagboek voor het boeken van output en verbruik.

Nieuwe bewerkingsplankoppelingen worden gemaakt op basis van het bewerkingsplan:

Bewerkingsplankoppelingen maken

1. Ga naar het bewerkingsplan dat de bewerkingen bevat die moeten worden gekoppeld.

2. Zorg ervoor dat het bewerkingsplan In ontwikkeling is en voeg het veld Bew.-plankoppeling toe aan de weergave (Beeld, Kolommen weergeven).

3. Zoek de desbetreffende bewerking (bewerkingsplanregel) in het veld Bew.-plankoppeling en selecteer een code.

4. Voeg in het bewerkingsplan desgewenst nog andere koppelingen toe aan andere bewerkingen. 
Opmerking: u kunt het beste niet meer dan één bewerking in een bewerkingsplan koppelen om te voorkomen dat u per ongeluk hetzelfde materiaal aan twee verschillende bewerkingen koppelt en het vervolgens tweemaal verbruikt. 
Het is aan te raden om de bewerkingsplankoppeling dezelfde naam te geven als de bewerking zelf om er zeker van te zijn dat materialen maar aan één bewerking worden gekoppeld.

5. Certificeer het bewerkingsplan.

Er worden nu bewerkingsplankoppelingen aan bewerkingen toegewezen en vervolgens moet u de werkelijke koppelingen maken door dezelfde codes aan specifieke materialen toe te wijzen:   
6. Ga naar de productiestuklijst die de materialen bevat die aan de bovenstaande bewerkingen moeten worden gekoppeld.

7. Zorg ervoor dat de productiestuklijst In ontwikkeling is en voeg het veld Bew.-plankoppeling toe aan de weergave (Beeld, Kolommen weergeven).

8. Zoek het desbetreffende materiaal (productiestuklijstregel) in het veld Bew.-plankoppeling en selecteer de code die aan de desbetreffende bewerking is toegewezen (zie hierboven).

9. Ga door met het toevoegen van materialen aan unieke bewerkingen waar dat nodig is.

10. Certificeer de productiestuklijst.

Opmerking: in een bestaande productieorder kunnen de bewerkingsplankoppelingen pas worden gebruikt nadat u die order hebt vernieuwd (zie Een productieorder vernieuwen – Use Guide 2). 
De geselecteerde materialen worden gekoppeld aan de geselecteerde bewerkingen zodra u een productieorder maakt en/of vernieuwt met behulp van de desbetreffende productiestuklijst en het desbetreffende bewerkingsplan. Dit is zichtbaar in het venster Prod.-ordermaterialen onder de productieorder en hier kunt u ook op elk gewenst moment de gedefinieerde bewerkingsplankoppelingen verwijderen en toevoegen.
Ordervoortgang controleren – Use Guide 9
Deze gegevens kunnen door verschillende medewerkers worden opgevraagd, afhankelijk van hun functie. Zo zullen verkoopmedewerkers willen weten hoe het met de voortgang van bepaalde productieorders is gesteld, zodat zij adequaat kunnen antwoorden op vragen van de klant over de status van hun orders. Productiemedewerkers willen mogelijk de voortgang van afzonderlijke bewerkingen volgen ten behoeve van het voortdurende onderhoud van de productieplanning (meer informatie hierover vindt u in Een bewerking herplannen – Use Guide 5).
Verkoopmedewerkers kunnen via het venster Productieschema een overzicht te krijgen van de orderplanning en de voortgang van specifieke productieorders. Het venster kan overal in het navigatiepaneel worden geopend en het toegangsniveau wordt eenvoudigweg gedefinieerd door de rechten van de gebruiker voor de functionaliteit achter het venster. Een gebruiker kan bijvoorbeeld geen bewerking verplaatsen als deze geen toegang heeft tot de tabel Prod.- orderbew.-planregel. 
Het venster Productieschema openen

Klik op Productieplanning (in het navigatiepaneel).

In het venster Productieschema worden alle bestaande productieorders (behalve gesimuleerde en gereedgemelde productieorders) weergegeven.

De periode die standaard wordt weergegeven wanneer het venster voor het eerst wordt geopend (in geminimaliseerde weergave) is vier dagen na de huidige datum (gemarkeerd met een rode lijn) en één dag voor de huidige datum. Deze standaardweergave kan worden aangepast (zie hieronder).
1. Selecteer de Productieorderweergave (onderin) om de bewerkingen in hun relatie met de bijbehorende productieorders weer te geven.

2. Zoek naar het productieordernummer in de kolom Productieorder.
Opmerking: als u de cursor boven gegevens plaatst in de kolom, verschijnt knopinfotekst met relevante informatie.
De weergave aanpassen

1. Klik op de tijdschaal en sleep deze vooruit (naar rechts) om minder dagen weer te geven.

2. Klik op de tijdschaal en sleep deze achteruit (naar links) om meer dagen weer te geven.

3. Klik op de pictogrammen Uit- en samenvouwen (+/-) wanneer u de productieresources wilt zien die de bewerkingen uitvoeren.

Opmerking: zelfs als de resources onder een productieorder zijn samengevouwen, kunt u alle bewerkingen in de order zien.
Voortgang weergeven

Klik met de rechtermuisknop in het interactiepaneel en selecteer Voortgang weergeven in het functiemenu.

Voor elke bewerking in de productieorder wordt de voortgang nu als percentage weergegeven. Dit cijfer wordt gedefinieerd als het gereedgemelde aantal (of de gebruikte tijd) als percentage van het totale aantal te produceren output.
De functie Voortgang weergeven wordt aangegeven met een blauw lijntje onder elke bewerking.

Opmerking: waarschijnlijk vormt het voortgangspercentage van de laatste bewerking de belangrijkste informatie voor de verkoopmedewerkers, omdat daaruit valt af te lezen in hoeverre de gehele productieorder is voltooid.
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